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초 록  
 최근 가볍고 생산성이 좋은 알루미늄 차체 제작 비율이 높아지고 있다. 알루미늄 차체의 
경우 더블 스킨 구조의 알루미늄 압출형재를 용접하는 방식으로 차체를 생산하고 있다.
기존의 알루미늄 차체는 압출재 폭이 작아 차체를 구성하는 압출재 수와 용접 결합부가 
많고, 그에 따라 용접 공정이 많다. 또한, 용접에 대한 열영향부가 많아 외관 미려도 저하에 
영향을 주고 있다. 따라서 본 논문에서는 알루미늄 압출재의 폭 확장을 통해 차체의 용접 
결합부와 열영향부를 최소화하고, 용접 공정을 줄여 알루미늄 압출재 폭 확장이 생산성에 
미치는 영향을 분석하였다.
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